Pneumaticky utahovak 1/2" 750Nm

Navod na pouzitie
Preklad origindlneho navodu



1. Vlastnosti vyrobku

Pneumaticky rdzovy utahovak sa pouziva na uvolnenie / utiahnutie skrutiek, matic a inych
upevnovacich prvkov so zavitom. Utahovak pracuje s narazovymi objimkami, ktoré sa
pouzivaju na zavitové spojovacie prvky. Je vybaveny regulaciou otacok a smeru otacania.

Zariadenie je vybavené najpopularnejsim mechanizmom TWIN HAMMER. Sklada sa z dvoch
kladiv otacajucich sa okolo vretena v uzavretom systéme. Toto rieSenie vdam umoZiuje
dosiahnut obrovsky krutiaci moment pocas prvych otacok rotora, pretoze obe kladivda mozu
naraz narazit z obidvoch stran. Tato konstrukcia pozostavajuca z dvoch kruhovych kladiv sa
vyznacuje vysokou Zivotnostou a je zvlaét vhodna pre dlhé pracovné cykly. Daldou vyhodou
tohto riesenia je relativne maly pocet komponentov, ¢o ulahcuje udrzbu. Mechanizmus by
mal byt navlhéeny tukom. Mazanie sa da lahko vykonat pomocou vonkajsej vsuvky, bez
odskrutkovania krytu. Po stlaceni tlacidla zapnut / vypnut sa zariadenie spusti. Hned ako je
zariadenie zapnuté, utahovakovy hriadel sa zacne otacat, ked sa na hriadeli objavi zataZzenie
mechanizmus ndrazu utahovaka vykondva sériu kratkych zdvihov, aby prekonal odpor
zavitového konektora. Po prekonani odporu rotdcia vretena spésobuje odskrutkovanie /
utiahnutie zavitového upevriovacieho prvku. Uvolnenim tlacidla zariadenie prestane
fungovat. Na razové utahovaky pouzivajte Specidlne pridavné zariadenia! Bezné pridavné
zariadenie sa mo6zu zlomit a spbsobit zranenie obsluhy.

2. VSeobecné bezpecnostné podmienky

- Pozor! Pred zacdatim prac si dokladne precitajte navod na obsluhu.

- Zariadenie moOzZu obsluhovat iba dospeli, ktori s oboznameni s ndvodom na obsluhu asa v
sulade s jeho zasadami.

- Pred kazdym pouzitim vizualne skontrolujte technicky stav naradia. Ak zistite akékolvek
poskodenie alebo poruchu, nepracujte s naradim.

- Pneumatické ndaradie nie je uréené na pouZitie v potencidlne vybusnej atmosfére a nie je
chranené vysokonapéatovou izolaciou.

- Zaistite dostatoény priestor pre bezpeénu pracu. UdrZujte pracovisko upratané.

- Nepouzivajte pristroj, ked' ste unaveni, pod vplyvom alkoholu alebo latok znizujucich
vedomie (medzi ktoré patria aj niektoré lieky proti bolesti).

- Pristroj nepretazujte vacsim zatazenim, ako je uvedené v tabulke , Technické udaje”,
pretoZe by to mohlo spdsobit jeho trvalé poskodenie.

- Ak naradie nepouzivate a pred vymenou prislusenstva, odpojte ho od tlakového potrubia.

- Na miestach s moznym mechanickym poskodenim pouZivajte vystuzené hadice.



- Je zakdazané prekrocit hodnotu tlaku, aby sa zvysil vykon naradia.

3. Technické udaje

Velkost Maximalny Maximalna Pracovny Hmotnost

koncovky moment rychlost tlak

1/2" 750 Nm 8000 ot/min | 6-8 bar 2,7 kg
85-115 psi
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9. Kolik upevneny na ram narazu

. Vnutornd Sesthranna skrutka
. Pruznd podlozka

. Predny kryt

. O kruzok

. Olejové puzdro

. Ochranny kruzok osi

. O kruzok

Os

10. Kladivo

1

1. Ndrazovy ram

12. Spust

13. Puzdro

14. Lozisko

15. Predny kryt valca

16. Cepel

17. Rotor
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34.

Valec

Zadny kryt valca

Valec

Lozisko

Tesnenie

Kryt tesnenia

Ocelovd gula

Gombikova pruZina

O kruzok

E krdzok

Gombik na reguldciu rychlosti
Ramcové olejové tesnenie
Sikmy ventil

PruZina privodu vzduchu
O kruzok

Tlmiaci kryt

Privod vzduchu



4. Pouzitie

Pozadované prvky pripravy vzduchu: susicka vzduchu, vzduchovy filter s minimalnou
filtraciou 40 mikrénov, redukény ventil, premazavanie. Redukény ventil je potrebny na
nastavenie spravneho prevadzkového tlaku nastroja.

Vodny filter s minimalnou drovnou filtracie 40 mikrénov. Suchy vzduch chrani sic¢asti naradia
pred hrdzou a chrani ich pred poskodenim a poruchou. Vzduch by mal byt mazany.
PouZivajte olej Specidlne navrhnuty pre pneumatické naradie. Ak nepouzivate olej, namazte
zariadenie. Nalejte niekolko kvapiek oleja cez privod vzduchu a spustite nastroj. Mazanie je
potrebné kazdu 1 hodinu nepretrzitej prevadzky. Po ukonceni prace odpojte hadicu, pridajte
5 kvapiek oleja, pripojte hadicu a na chvilu zapnite zariadenie.

1. Premazavanie 2. Filter, odkalova¢ 3. Kompresor

Pred pouzitim ndstroja dotiahnite maticu alebo skrutku ¢o najviac rukou.

Tento nastroj vytvara vysoky krutiaci moment. Pri praci vzdy drzte naradie pevne oboma
rukami a vyvazte navrat utahovaka spravnym drzanim tela. Nasadte nastrény kluc na
Stvorhranny hnaci hriadela. Nastavte poZzadovany smer otac¢ania. Pomocou skrutky na
nastavenie prietoku vzduchu upravte utahovaci moment.

F (vpred) = otdcanie v smere hodinovych ruciciek (skrutkovanie)
R (vzad) = otacanie proti smeru hodinovych ruciciek (uvolnenie)

Zdroj stlaceného vzduchu s predradenym redukénym ventilom je pripojeny k tlakovej
nadobe pomocou tlakovej hadice s rychlo-spojkou.

Po pripojeni hadice ju najskor vyfuknite a vykonajte prislusné opatrenia na odstranenie
prachu nahromadeného v nej a potom pripevnite pneumaticky nastroj. Pri zacati prace



postupne privadzajte do naradia vzduch a aZ potom, o sa potvrdi, Ze je zapnuty plny privod
vzduchu. Ak déjde k poruche, ihned vypnite privod vzduchu. Po ukonceni prace kompresor
vypnite, pneumatickd hadicu odpojte od utahovaka a odvzdusnite ju. Po kaZzdej praci naradie
dokladne odistite. Utahovak uchovavajte na bezpecnom mieste.

5. Udrzba zariadenia

Ked zaznamenate zniZenie vykonu:
a) vycistite privodny vzduchovy filter, sitko, je umiestnené na vzduchovom konektore.

b) nalejte trochu oleju do vzduchovej armatury a aktivujte utahovak. Cez vyvody budu
vyhodené ropné kontaminanty.

c) odskrutkujte kryt ndrazového mechanizmu 3. Vycistite stary tuk, skontrolujte povrch osky
a vodiace puzdro. Malé Skrabance odstrarnte bridsnym papierom. Naneste cerstvé mazivo,
priskrutkujte kryt.

Razovy utahovak uchovavajte iba v suchych priestoroch a pri teplote nad 10 ° C. Pred
dlhodobym skladovanim natrite vonkajsiu ¢ast naradia tenkou vrstvou oleja, aby sa zabranilo
korézii. Pred dalsim pouzitim vycistite nastroj. Opravy pneumatického naradia by mali byt
vykonavané v servisnych dielfiach kvalifikovanym personalom.



